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Завод СТАЛЬКАНАТ був заснований в 1806 році. На сьогоднішній день Приватне Акціонерне Товариство 

«Стальканат» є найбільшим підприємством в Україні, яке виробляє метизну продукцію (канати, арматурні 

пасма, дріт, фібру). На підприємстві працюють понад тисячу робітників та службовців.

Підприємство випускає високоякісну продукцію відповідно до національних стандартів України 

(ДСТУ,ГОСТ), Німеччини (DIN), Великобританії (BS), США (ASTM) та міжнародних стандартів (ISO, EN). Сучасні 

технології, які застосовує Приватне Акціонерне Товариство «Стальканат», дозволяють задовольнити 

найсуворіші вимоги замовників.

Наше підприємство пропонує клієнтам необхідний асортимент високоякісних металовиробів, широкий вибір 

послуг та гнучкі умови оплати. В даний час основні стратегічні напрями розвитку Приватного Акціонерного 

Товариства «Стальканат» пов'язані із задоволенням очікувань клієнтів, покращенням якості продукції, що 

випускається, реконструкцією та модернізацією обладнання, збільшенням продуктивності, розширенням ринку 

збуту.

Основними конкурентними перевагами Приватного Акціонерного Товариства «Стальканат» є:

•     Широка номенклатура пропонованих металовиробів;

•     Можливість організації доставки продукції;

•     Висока якість обслуговування;

•     Формування будь-яких лотів продукції (на вимогу замовника);

•     Гнучкі умови оплати;

•     Тривале кредитування кінцевих споживачів;

•     Чіткі та гарантовані терміни постачання продукції;

•     Технічні консультації.

Мета компанії – сприяння розвитку бізнесу замовників, забезпечення їх високоякісною метизною 

продукцією у широкому асортименті та надання комплексу супутнього сервісу, що відповідає запитам 

споживачів.

Продукція підприємства експортується у понад 40 країн світу на всіх континентах. З метою зміцнення позицій 

на зарубіжних ринках та розширення номенклатури продукції, що поставляється, підприємство постійно 

працює над підвищенням якості та надійності виробів, що постачаються.

Клієнтами Приватного Акціонерного Товариства «Стальканат» є як вітчизняні, так і зарубіжні підприємства 

вугільної, гірничорудної, нафтогазовидобувної промисловості, металургії, транспортного та 

сільськогосподарського машинобудування, будівельної індустрії, залізничного транспорту, енергетики та 

морегосподарського комплексу.

Спільний шлях до процвітання - місія, яку ми втілюємо в кожному нашому партнерстві.

Наш досвід вимірюється століттями, надійність - вірністю численного штату співробітників, а 

професіоналізм - тисячами задоволених клієнтів по всьому світу.

Індивідуальні рішення - це те, над чим ми щодня працюємо, щоб реалізувати найкращі можливості розвитку 

бізнесу наших клієнтів, підприємства і кожного співробітника в незліченній кількості галузей.

Система менеджменту якості підприємства сертифікована відповідно до вимог ISO 9001:2015 - «Bureau 

Veritas Certification».

Ми сподіваємося на Вашу підтримку та успішну співпрацю!
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ЗМІСТ

СТАНДАРТОПИС

ГОСТ 3282-74

ГОСТ 6727-80,

ТУ У 24.3-26209430-093:2016

ГОСТ 2246-70

ДСТУ EN ISO 544

ДСТУ EN ISO 14341

ТУ У 25.9-26209430-006:2020.

ГОСТ 7372-79, DIN 2078

EN 10264-2

ДСТУ ISO 8458-2, ГОСТ 9389-75

EN 10270-1, DIN17223

ГОСТ 7348-81

ТУ У 27.3-136-004-2022

ДСТУ ISO 6934-2

ГОСТ 9850 – 72, EN 50189:2000

ТУ 14 – 4- 1566 – 89

ТУ 14 – 4 – 1457 -87

FprEN 10138-3:2009, BS 5896

ASTM A416/A416M

ГОСТ 13840-68

SFS-1265-3:2014, SS 212553:2013

ÖNORM B 4758:2014

SI 1735, частина 4, NEN 3868:2001

ST 009-2011

(Технічна угода 021-01/006-2023)

NME: A-16/2018 и NME: A-27/2019

ІТВ-КОТ-2018/0637 випуск 2

EN 14889-1
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    ДРІТ

Дріт сталевий низьковуглецевий загального призначення

Дріт з низьковуглецевої сталі холоднотягнутий

для армування залізобетонних конструкцій

Дріт сталевий зварювальний

Дріт сталевий канатний

Дріт сталевий вуглецевий пружинний

Дріт з вуглецевої сталі для армування попередньо

напружених залізобетонних конструкцій

Дріт сталевий оцинкований для сердечників проводів

Дріт вуглецевий для сіток

Дріт сталевий оцинкований для проводів та кабелів

     ПАСМА (КАНАТИ) АРМАТУРНІ, СТАЛЕВА ФІБРА

Пасма (канати) арматурні

Сталева фібра
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ДРІТ СТАЛЕВИЙ
НИЗЬКОВУГЛЕЦЕВИЙ ЗАГАЛЬНОГО ПРИЗНАЧЕННЯ

Стандарт:

Діаметр:

Застосування:

ГОСТ 3282 -74

від 0,30 мм до 6,0 мм

для виготовлення цвяхів, ув’язки, огорож, плетених сіток та інших

цілей

џ За видом обробки виготовляється:

џ термічно необроблений;

џ термічно оброблений.

За видом покриття виготовляється:

џ без покриття;

џ оцинкований – «1-го класу».

Характеристики ГОСТ 3282 – 74 або ТУ У 24.3-44437592-001:2023

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ

0,3 ≤ d ≤ 0,45

0,45 < d ≤ 0,60

0,60 < d ≤ 1,00

1,00 < d ≤ 1,20

1,20 < d ≤ 2,50

2,50 < d ≤ 3,20

3,20 < d ≤ 3,60

3,60 < d ≤ 4,50

4,50 < d ≤ 6,00

690 – 1370

690 – 1270

690 – 1270

590 – 1270

590 – 1180

540 – 1080

440 – 930

440 – 930

390 – 830

690 – 1370

690 – 1180

690 – 1180

690 – 1180

690 – 980

640 – 930

640 – 930

590 – 880

490 – 780

290 – 490

 – 

 – 

 – 

Діаметр, мм

1 група 2 група

Термічно необроблений
без покриття та оцинкований

Термічно оброблений без
покриття

Тимчасовий опір розриву, Н/мм 2

0,40 < d ≤ 0,50

0,50 < d ≤ 0,80

0,80 < d ≤ 1,00

1,00 < d ≤ 1,20

1,20 < d ≤ 2,00

2,00 < d ≤ 2,50

2,50 < d ≤ 3,60

3,60 < d ≤ 5,00

20

30

35

40

50

60

70

80

МАСА ЦИНКОВОГО ПОКРИТТЯ

Поверхнева щільність цинку,
г/м 2 , не менше

Діаметр, мм
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Вид
намотування

Розміри, мм
d* D*h

Маса, кг
Діапазон

діаметрів,
мм

Шпулі BS-60 118 х 255 х 152 16 - 30 0,3 – 0,55

140 х 240 х 70 7 – 14 0,3 – 0,55

220 х 400 х 160

400 х 650 х 200

60 - 100
1,0 – 1,3

1,4 – 6,0120 - 150

ПАКУВАННЯ

Моток Z2 356 x 700 x 300

Моток Z3 356 х 730 х 600 800 - 1000 1,0 – 1,4

Бухти

500 х 850 х 500

500 - 900 2,3 – 6,0

Моток
«розетта»

420 х 850 х 250

440 х 750 х 500

440 х 830 х 800

250

500 - 600

700 - 800

1,8 – 4,0

0,6 – 1,0
Моток

ДРІТ З НИЗЬКОВУГЛЕЦЕВОЇ СТАЛІ ХОЛОДНОТЯГНУТИЙ
ДЛЯ АРМУВАННЯ ЗАЛІЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦІЙ

Стандарт:

Діаметр:

Застосування:

ГОСТ 6727-80, ТУ У 24.3-26209430-093:2016

від 2,30 мм до 5,6 мм періодичного профілю

використовується для армування залізобетонних конструкцій.

За видом поверхні виготовляється:

џ періодичного профілю - Вр-1

Характеристики ГОСТ 6727 - 80

За видом поверхні виготовляється:
џ періодичного профілю - Вр-1.

За видом покриття виготовляється:
џ без покриття;
џ оцинкований.

ТУ У 24.3-26209430-093:2016

200 - 300

350 - 450

0,5 – 0,8

0,9 – 2,5

Котушка 760 х 345 300 - 400 0,5 – 2,5

400 х 800 х 500

300 х 850 х 500
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ОСНОВНІ ПАРАМЕТРИ ТА РОЗМІРИ ДРОТУ за ГОСТ 6727 – 80

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ГОСТ 6727 - 80

3,0

4,0

5,0

Номінальн
ий діаметр

дроту,
мм

Номіналь-
ний

розмір
а, мм

Граничні
відхилення
на розмір

а, мм

Глибина
вм’ятин

h, мм

Граничні
відхилення
по глибині

вм’ятин, мм

Номіналь-
ний
крок

вм’ятин
s, мм

Граничні
відхилення

по кроку
вм’ятин, мм

Довжина
виступу

b, мм

Граничні
відхилення
по довжині

виступу,
мм

3,0

4,0

5,0

+ 0,03
- 0,09 0,15

0,20

0,25

+ 0,05
- 0,02

2,0

2,5

3,0

± 0,2

0,6

0,8

1,0

± 0,2

Номінальний
діаметр

дроту, мм

Розривне
зусилля, Р,

гН (кгс)

Зусилля
відповідне

умовній межі
плинності, Р0,2,

гН (кгс)

Число
перегинів

Відносне
подовження,

δ100,%

Теоретична
лінійна
густина

(Вага погонного метра)
кг, не більше

не менее
3,0

4,0

5,0

39,0 (400)

71,0 (720)

106,0 (1085)

35 (355)

62,0 (630)

97,0 (985)

4

2,0

2,5

3,0

0,052

0,092

0,144

+ 0,04
- 0,12

+ 0,05
- 0,15

Позначення розмірів дроту:

ОСНОВНІ ПАРАМЕТРИ ТА РОЗМІРИ ДРОТУ У 24.3-26209430-093:2016

2,30

2,50

2,60

2,65

2,70

2,80

3,50

3,60

3,70

3,80

4,60

4,70

4,80

5,60

Номіналь-
ний діаметр
дроту, мм

Номіналь-
ний

розмір
а, мм

Граничні
відхилення
на розмір

а, мм

Глибина
вм’ятин

h, мм

Граничні
відхилення
по глибині

вм’ятин, мм

Номіналь-
ний
крок

вм’ятин
s, мм

Граничні
відхилення

по кроку
вм’ятин, мм

Довжина
виступу

b, мм

Граничні
відхилення
по довжині

виступу,
мм

2,30

2,50

2,60

2,65

2,70

2,80

3,50

3,60

3,70

3,80

4,60

4,70

4,80

5,60

+ 0,03

- 0,09

+ 0,04

- 0,12

+ 0,05

- 0,15
0,25

0,20

0,10

0,09

+ 0,05

- 0,02

2,0

2,5

3,0

± 0,2

0,5

0,7

1,0

± 0,2
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Номінальний діаметр
дроту, мм

Розривне
зусилля, Р,

гН (кгс)

Зусилля,
що відповідає
умовній межі
плинності, Р0,2,

гН (кгс)

Число
перегинів

Відносне
подовження,

δ100,%

Теоретична
лінійна
густина

(Вага погонного метра)
кг, не більше

не менше

2,30

2,50

2,60

2,65

2,70

2,80

3,00

3,50

3,60

3,70

3,80

4,00

4,60

4,70

4,80

5,00

5,60

22,0 (225)

27,0 (275)

29,2 (295)

30,4 (310)

31,6 (320)

34,0 (345)

39,0 (400)

54,3 (550)

57,5 (585)

60,7 (620)

64,1 (650)

71,0 (720)

89,7 (910)

93,7 (955)

97,6 (995)

106,0 (1085)

106,0 (1085)

19,5 (198)

24,0 (245)

26,2 (265)

27,3 (275)

28,3 (285)

30,5 (310)

35 (355)

47,4 (480)

50,2 (510)

53,0 (540)

56,0 (570)

62,0 (630)

82,1 (835)

85,7 (870)

89,3 (910)

97,0 (985)

97,0 (985)

4

2,0

0,030

0,036

0,039

0,041

0.042

0,045

0,052

0,070

0,074

0,079

0,083

0,092

0,122

0,127

0,133

0,144

0,181

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ТУ У 24.3-26209430-093:2016

2,5

3,0

ПАКУВАННЯ

Вид намотування Розміри, мм d* D*h Маса, кг Діапазон діаметрів, мм

Бухти 400 х 800 х 500 500 - 900 2,3 – 5,6

ДРІТ СТАЛЕВИЙ ЗВАРЮВАЛЬНИЙ

Стандарт:

Діаметр:

Застосування:

ГОСТ 2246-70, ДСТУ EN ISO 544, ДСТУ EN ISO 14341,

ТУ У 25.9-26209430-006:2020, 4Si1

від 0,80 мм до 4,0 мм

використовується для зварювання (наплавлення) у середовищі

захисного газу (80 % Ar та 20 % СО2), призначений для механічних

способів зварювання у напівавтоматичних та автоматичних зварювальних апаратах.

За видом покриття виготовляється:

џ без покриття.

Характеристики ГОСТ 2246-70

300 х 850 х 500

500 х 850 х 500
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Діаметр, мм Тимчасовий опір розриву, Н/мм2

0,8 - 1,5

1,6

2,0

> 2,0

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ

882 - 1323

882 - 1274

784 - 1176

686 - 1029

Діаметр, мм Граничні відхилення

ГРАНИЧНІ ВІДХИЛЕННЯ:

ХІМІЧНИЙ СКЛАД:

Марка дроту
Масова частка елементів, %

C Si Mn Cr Ni S P

СВ - 08Г2С 0,05 - 0,11 0,70 - 0,95 1,80 - 2,10 < 0,20 < 0,25 < 0,025 < 0,03

За видом покриття виготовляється:

џ без покриття;

џ обмiднений.

ДСТУ EN ISO 544, ДСТУ EN ISO 14341

ГРАНИЧНІ ВІДХИЛЕННЯ:

ХІМІЧНИЙ СКЛАД:

Номінальний діаметр
дроту, мм Граничні відхилення, мм

Марка сталі
(Символ дроту)

Масова частка елементів, % (не більше або не більше)

C Mn Si S P Ni Mo Cr Cu Ti AI

0,80 – 2,00

2,40 – 2,50

2,80 – 4,00

+ 0,01

- 0,04

+ 0,01

- 0,07

(4Si1) 0,06 - 0,14 1,60 - 1,90 0,80 - 1,20 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,25 - 0,02

0,8

1,0 - 1,5

1,6 - 2,0

2,5 - 3,0

4,0

- 0,07

- 0,09

- 0,12

- 0,12

- 0,16
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ГРАНИЧНІ ВІДХИЛЕННЯ:

ХІМІЧНИЙ СКЛАД:

Граничні відхиленняДіаметр, мм

Марка дроту
Масова частка елементів, %

З Si Mn Cr Ni S P

0,8

1,0 – 1,5

1,6 – 2,0

2,5 – 3,0

4,0

-0,07

-0,09

-0,12

-0,12

-0,16

СВ-08Г2С 0,05-0,11 0,70 – 0,95 1,80-2,10 < 0,20 < 0,25 < 0,025 < 0,03

ТУ У 25.9-26209430-006:2020

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ

За видом покриття виготовляється:

џ без покриття.

Діаметр, мм Тимчасовий опір розриву, Н/мм2

882 -1323

882 -1274

784 -1176

686 -1029

0,8-1,5

1,6

2,0

>2,0

ГРАНИЧНІ ВІДХИЛЕННЯ:

ХІМІЧНИЙ СКЛАД:

Граничні відхиленняДіаметр, мм

Марка дроту
Хімічний склад

З Si Mn Cr Ni S P

0,8 - 1,4

1,6

- 0,05

- 0,08

СВ - 08Г2С 0,05 - 0,11 0,70 - 0,95 1,80 - 2,10 < 0,20 < 0,25 < 0,025 < 0,03

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ
Діаметр, мм Тимчасовий опір розриву, Н/мм2

780 - 1570

780 - 1470

0,8

1,0 - 1,6

За видом покриття виготовляється:

џ обміднений.
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ПАКУВАННЯ

Вид намотування

Пластикова касета

Розміри, мм
d* D*h

вага,
кг

Діапазон
діаметрів, мм

52 х 200 х 50 5 0,8 – 1,4

Металева

каркасна касета
180 х 300 х 100 15 - 18 0,8 – 2,0

Моток
220 х 400 х 160 До 80 0,8 – 1,4

400 х 650 х 200 До 80 1,6 – 4,0

356 х 600 х 300 250 - 300 0,8

356 x 640 x 300 300 - 350 1,0 - 2,0

220 х 320 х 85 До 20 кг 0,8 - 1,6

Моток Z2

Моток прямокутного

перерізу
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За видом покриття виготовляється:

џ без покриття;

џ оцинкований:

- група «С» - для середніх умов роботи;

- група «Ж» - для жорстких умов роботи;

- група «ОЖ» - для особливо жорстких умов роботи.

Характеристики ГОСТ 7372 – 79

0,30 – 0,36

0,38 – 0,55

0,60 – 0,65

0,70 – 0,75

0,80 – 0,85

0,90 – 1,10

1,15 – 1,20

1,30 – 1,40

1,50 – 2,00

2,10 – 2,40

2,50 -  2,80

2,80 – 3,40

3,50 – 3,60

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ГОСТ 7372-79:

Діаметр
дроту,

мм Без покриття

Тимчасовий опір розриву, Н/мм 2

Оцинкований

група С група Ж група ОЖ

ДРІТ СТАЛЕВИЙ КАНАТНИЙ

Стандарт:

Діаметр:

Застосування:

ГОСТ 7372-79, DIN 2078, EN 10264-2

від 0,30 мм до 3,60 мм

для виготовлення сталевих канатів

За видом покриття виготовляється:

џ без покриття - bк;

џ оцинкований:

- нормально оцинкований - noZn;

DIN 2078

За видом покриття виготовляється:

џ без покриття;

џ оцинкований:

- клас «В».

EN 10264-2

1770 – 2160

1570 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 1770

1770 – 2160

1570 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 2060

1370 – 1960

1370 – 1770

1370 – 1770

1370 – 1770

1770 – 2160

1570 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1860

1370 – 1770

1370 – 1770

1370 – 1770

–

–

–

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

1570 – 1770

–
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ПАКУВАННЯ

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ за EN 10264-2:

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ за DIN 2078:

Діапазон
діаметрів, мм

Маса, кгРозміри , мм
d* D*h

Вид
намотування

Діаметр дроту, мм
Тимчасовий опір розриву, Н/мм2

Без покриття bк Покриття класу noZn

Діаметр дроту, мм
Тимчасовий опір розриву, Н/мм2

Без покриття Покриття класу В

0,40 – 0,63

0,65 – 1,25

1,26 – 1,70

1,75 – 3,60

0,30 – 0,35

0,4 – 0,63

0,65 – 1,25

1,26 – 1,70

1,75 – 2,00

2,05 – 3,60

Шпулі BS - 60 118 х 255 х 152 16 - 30 0,3 – 0,55

0,3 – 0,557 – 14140 х 240 х 70

Мотки 220 х 400 х 160 60 - 100 0,6 – 1,3

1,4 – 3,6120 - 150400 х 650 х 200

1570 – 2160

1370 – 2160

1370 – 2160

1370 – 1960

1570 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1770

1770 – 1960

1570 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1770 – 1960

1570 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1960

1370 – 1770

1370 – 1770

0,5 – 0,8200 - 300

356 x 700 x 300Моток Z2

0,5 – 2,5300 - 400760 х 345Котушка

350 - 450 0,9 – 2,5
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За механічними властивостями виробляється:
џ · марок Б, В;

џ · класів 1, 2, 3;

За точністю виготовлення:
џ нормальної точності.

Характеристики ГОСТ 9389 – 75

ДРІТ СТАЛЕВИЙ ВУГЛЕЦЕВИЙ ПРУЖИННИЙ

Стандарт:

Діаметр:      

Застосування: 

ГОСТ 9389-75, ДСТУ ISO 8458-2, EN 10270-1, DIN 17223

від 0,30 мм до 8,0 мм

для виготовлення пружин, що навиваються в холодному стані

і не піддаються гартуванню.

За механічними властивостями виробляється:
џ груп SL, SM та SH;

За видом покриття виготовляється:
џ b - без покриття;

џ ph - фосфатований (діаметр 0,3 ÷ 8,0 мм група SM) ;

џ Z - оцинкований (діаметр 0,7 ÷ 3,0 мм група SM) .

ДСТУ ISO 8458-2, EN 10270-1

За механічними властивостями виробляється:
џ сорт А, сорт В;

За видом покриття виготовляється:
џ без покриття;

џ фосфатований;

DIN 17223
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МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ГОСТ 9389-75,
що визначають клас дроту:

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ГОСТ 9389-75,
що визначають марку дроту:

На вимогу споживача допускається постачання дроту проміжних діаметрів.

Діаметр, мм

Тимчасовий опір розриву, Н/мм2

клас 1 клас 2 клас 3

0,30

0,32 – 0,36

0,40 – 0,60

0,63 – 0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70 – 1,80

1,90

2,00

2,10

2,20 – 2,30

2,50

2,80

3,00

3,20

3,50-3,60

4,00

4,20

4,50

5,00

5,6 – 6,00

7,00 – 8,00

Розбіг тимчасового опору розриву в партії, Н/мм2 , не більш ніж

2700 – 3040

2650 – 2990

2600 – 2940

2550 – 2890

2500 – 2790

2450 – 2740

2400 – 2700

2350 – 2650

2300 – 2600

2260 – 2550

2210 – 2500

2160 – 2450

2060 – 2350

2010 – 2300

2010 – 2260

1960 – 2210

1910 – 2160

1810 – 2060

1770 – 2010

1720 – 1960

1720 – 1960

1670 – 1910

1620 – 1860

1570 – 1810

1520 – 1770

1470 – 1720

1420 – 1670

–

2260 – 2700

2210 – 2650

2160 – 2600

2160 – 2550

2110 – 2500

2060 – 2450

2010 – 2450

1960 – 2350

1960 – 2300

1960 – 2260

1860 – 2210

1860 – 2160

1770 – 2060

1770 – 2010

1770 – 2010

1720 – 1960

1670 – 1910

1620 – 1860

1620 – 1860

1620 – 1860

1520 – 1770

1520 – 1770

1470 – 1720

1420 – 1670

1370 – 1620

1370 – 1620

1320 – 1570

1230 – 1420

1770 – 2260

1720 – 2210

1670 – 2160

1670 – 2160

1620 – 2110

1570 – 2060

1520 – 2010

1520 – 1960

1520 – 1960

1470 – 1960

1420 – 1860

1420 – 1860

1370 – 1770

1370 – 1770

1370 – 1770

1370 – 1720

1320 – 1670

1270 – 1620

1270 – 1620

1270 – 1620

1230 – 1520

1230 – 1520

1180 – 1470

1130 – 1420

1130 – 1370

1130 – 1370

1080 – 1320

1030 – 1230

0,30 – 0,40

0,45 – 0,56

0,60 – 0,70

0,80 – 0,90

1,00 – 1,10

1,20 – 1,30

1,40 – 1,60

1,70 – 1,90

2,00 – 3,00

3,10 – 6,00

7,00 – 8,00

Діаметр, мм

клас 1, 2, 2А, 3 клас 1 клас 2, 2А клас 3

280

260

240

230

220

210

200

200

200

200

200

340

340

340

340

290

290

290

290

250

250

-

440

440

440

440

390

390

290

250

250

250

200

490

490

490

490

490

440

440

390

340

290

200

марка «Б» марка «В»
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МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ДСТУ ISO 8458-2, EN 10270-1 (DIN 17223)

Діаметр, мм

0,30

0,3 < d ≤ 0,32

0,32 < d ≤ 0,34

0,34 < d ≤ 0,36

0,36 < d ≤ 0,38

0,38 < d ≤ 0,40

0,40 < d ≤ 0,43

0,43 < d ≤ 0,45

0,48 < d ≤ 0,48

0,48 < d ≤ 0,50

0,50 < d ≤ 0,53

0,53 < d ≤ 0,56

0,58 < d ≤ 0,60

0,60 < d ≤ 0,63

0,63 < d ≤ 0,65

0,65 < d ≤ 0,70

0,70 < d ≤ 0,75

0,75 < d ≤ 0,80

0,80 < d ≤ 0,85

0,85 < d ≤ 0,90

0,90 < d ≤ 0,95

0,95 < d ≤ 1,00

1,00 < d ≤ 1,05

1,05 < d ≤ 1,10

1,10 < d ≤ 1,20

1,20 < d ≤ 1,25

1,25 < d ≤ 1,30

1,30 < d ≤ 1,40

1,40 < d ≤ 1,50

1,50 < d ≤ 1,60

1,60 < d ≤ 1,70

1,70 < d ≤ 1,80

1,80 < d ≤ 1,90

1,90 < d ≤ 2,00

2,00 < d ≤ 2,10

2,10 < d ≤ 2,25

2,25 < d ≤ 2,40

2,40 < d ≤ 2,50

2,50 < d ≤ 2,60

2,60 < d ≤ 2,80

2,80 < d ≤ 3,00

3,00 < d ≤ 3,20

3,20 < d ≤ 3,40

3,40 < d ≤ 3,60

3,60 < d ≤ 3,80

3,80 < d ≤ 4,00

4,00 < d ≤ 4,25

4,25 < d ≤ 4,50

4,50 < d ≤ 4,75

4,75 < d ≤ 5,00

5,00 < d ≤ 5,30

5,30 < d ≤ 5,60

5,60 < d ≤ 6,00

6,00 < d ≤ 6,30

6,30 < d ≤ 6,50

6,50 < d ≤ 7,00

7,00 < d ≤ 7,50

7,50 < d ≤ 8,00

2
Тимчасовий опір розриву  (R ), Н/ммm

група SL (сорт А) група SM (сорт В) група SH

1720 – 1970

1710 – 1950

1690 – 1940

1670 – 1910

1660 – 1900

1640 – 1890

1620 – 1860

1600 – 1840

1590 – 1820

1570 – 1800

1550 – 1780

1540 – 1760

1520 – 1750

1510 – 1730

1490 – 1710

1470 – 1690

1460 – 1680

1450 – 1660

1420 – 1640

1410 – 1620

1390 – 1600

1370 – 1580

1350 – 1560

1340 – 1740

1320 – 1520

1310 – 1500

1290 – 1490

1270 – 1470

1260 – 1450

1240 - 1430

1230 - 1420

1210 - 1390

1190 - 1380

1180 - 1370

1160 - 1340

1140 - 1320

1120 - 1300

2370 – 2650

2350 – 2630 

2330 – 2600 

2310 – 2580

2290 – 2560 

2270 – 2550

2250 – 2520 

2240 – 2500

2220 – 2480 

2200 – 2470

2180 – 2450

2170 – 2430

2140 – 2400

2130 – 2380

2120 – 2370

2090 – 2350

2070 – 2320

2050 – 2300

2030 – 2280

2010 – 2260

2000 – 2240

1980 – 2220

1960 – 2200

1950 – 2190

1920 – 2160

1910 – 2140

1900 – 2130

1870 – 2100

1850 – 2080

1830 – 2050

1810 – 2030

1790 – 2010

1770 – 1990

1760 – 1970

1740 – 1960

1720 – 1930

1700 – 1910

1690 – 1890

1670 – 1880

1650 – 1850

1630 – 1830

1610 – 1810

1590 – 1780

1570 – 1760

1550 – 1740

1530 – 1730

1510 – 1700

1500 – 1680

1480 – 1670

1460 – 1650

1440 – 1630 

1430 – 1610 

1400 – 1580 

1390 – 1560 

1380 – 1550 

1350 – 1530 

1330 – 1500 

1310 – 1480

2660 – 2940

2640 – 2920 

2610 – 2890 

2590 – 2870

2570 – 2850 

2560 – 2830

2530 - 2800

2510 – 2780

2490 - 2760

2480 – 2740

2460 – 2720

2440 – 2700

2410 – 2670

2390 – 2650

2380 – 2640

2360 – 2610

2330 – 2580

2310 – 2560

2290 – 2530

2270 – 2510

2250 – 2490

2230 – 2470

2210 – 2450

2200 – 2430

2170 – 2400

2150 – 2380

2140 – 2370

2110 – 2340

2090 – 2310

2060 – 2290

2040 – 2260

2020 – 2240

2000 – 2220

1980 – 2200

1970 – 2180

1940 – 2150

1920 – 2130

1900 – 2110

1890 – 2100

1860 – 2070

1840 – 2040

1820 – 2020

1790 – 1990

1770 – 1970

1750 – 1950

1740 – 1930

-

-

-

1660 – 1840 

1640 – 1820 

1620 – 1800 

1590 – 1770 

1570 – 1750 

1560 – 1740 

1540 – 1710 

1510 – 1680 

1490 – 1660 
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ПАКУВАННЯ

Вид намотування Розміри, мм
d* D*h

Вага, кг
Діапазон

діаметрів, мм

Шпулі BS - 60 118 х 255 х 152 16 - 30 0,3 – 0,55

0,3 – 0,557 – 14140 х 240 х 70

Мотки 220 х 400 х 160 60 - 90 0,6 – 1,2

1,3 – 3,6120 - 150400 х 650 х 200

Моток Z2 356 x 700 x 300
200 - 300 0,5 – 0,8

Бухти

300 х 850 х 500

500 - 900 2,3 – 5,0

Моток «Розетта»

1000 - 2000500 х 850 х 650

500 х 650 х 650 500 - 600
2,5 - 8,0Бухти К-2

За видом поверхні виготовляється:
џ круглий – В;

џ періодичного профілю - Вр

За станом виготовлення:
џ з відпуском.

Характеристики ГОСТ 7348 – 81

ДРІТ З ВУГЛЕЦЕВОЇ СТАЛІ
ДЛЯ АРМУВАННЯ ПОПЕРЕДНЬО НАПРУЖЕНИХ

ЗАЛІЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦІЙ.

Стандарт:

Діаметр:

Застосування: 

ГОСТ 7348-81, ДСТУ ISO 6934-2:2010, ТУ У 27.3-136-004:2022

3,0 мм, 5,0мм та 6,0 мм

використовується для армування залізобетонних конструкцій.

За видом поверхні виготовляється:
џ гладкий – P;
џ Із западинами – I (трьохстороннім періодичним профілем)
џ Із западинами – I (Вр) - двостороннім періодичним профілем.

џ За станом виготовлення:
џ зі знятим напруженням - S.

ДСТУ ISO 6934-2:2010

350 - 450 0,9 – 2,5

Котушка 760 х 345 300 - 450 0,5 – 2,5 

400 х 800 х 500

500 х 850 х 500

406 х 600 х 800

406 х 800 х 500

450 х 800 х 500

406 х 800 х 800

406 х 800 х 600

450 х 830 х 800

500 - 600

700 - 800

1,3 – 2,5
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За видом поверхні виготовляється:
џ із двостороннім періодичним профілем (ВрД);

џ із трьохстороннім періодичним профілем (ВрТ).

За станом виготовлення:
џ з відпуском.

ТУ У 27.3-136-004:2022

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ГОСТ 7348-81:

Відносне

подовження

після розриву,

%

3,0

Зусилля

Р0,2,

Н (кгс)

Розривне

зусилля,

Н (кгс)

Номінальний

тимчасовий

опір,
2

Н/мм

Клас

міцності,
2

Н/мм

Номінальний

діаметр

мм

не менше

круглий
періодичного

профілю

Кількість перегинів при

діаметрі валиків 30 мм

1500 1780

167014005,0
32800

(3340)

12600

(1285)

10600

(1080)

27500

(2800)

4

4

9

5

8

3

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ДСТУ ISO 6934-2:2010

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ТУ У 27.3-136-004:2022

ПАКУВАННЯ

Моток

Вид намотування Розміри, мм

d* D*h
Маса, кг

Діапазон

діаметрів,

мм

Внутрішній діаметр ≥ 1200 200-400 3,0 - 6,0

Номінальний

діаметр,

мм

Номінальний

тимчасовий

опір,
2

Н/мм

Розривне

зусилля,

Н (кгс)

Зусилля Р0,1,

Н (кгс)

Відносне

подовження

після розриву,

%

Кількість перегинів при

діаметрі валиків 30 мм

5,0

6,0

1670

1670

32700 (3340)

47300 (4820)

27250 (2780)

39300 (4010)

3,5

3,5

4

4

Відносне

подовження

після розриву,

%

3,0

5,0

6,0

Зусилля

Р0,1,

Н (кгс)

Розривне

зусилля,

Н (кгс)

Номінальний

тимчасовий

опір,
2

Н/мм

Клас

міцності,
2

Н/мм

Номінальний

діаметр

мм

не менше

Кількість перегинів

при діаметрі валиків

30 мм

1400

1400

1400

1700

1670

1670

12000 (1225)

32700 (3340)

47300 (4820)

9960 (1015)

27250 (2780)

39200 (4000)

4,5

4

3,5

9

6

4

круглий
періодичного

профілю

3

3

не менше



18

За механічними властивостями виготовляється:
џ Класу  А; Б; В.
џ За видом покриття:
џ 1 група;
џ 2 група.

За призначенням: 
џ Марка ОС - для однодротяних сердечників
џ Марка МС - для багатодротяних сердечників

Характеристики ГОСТ 9850 – 72

ДРОТ СТАЛЕВИЙ ОЦИНКОВАНИЙ 

ДЛЯ СЕРДЕЧНИКІВ ПРОВОДІВ

Стандарт:

Діаметр:           

Застосування:

ГОСТ 9850 – 72,  EN 50189:2000

від 1,75 мм  до 4,50 мм

для виготовлення сердечників неізольованих сталеалюмінієвих

та сталебронзових проводів

За механічними властивостями виготовляється:
џ Класу St1.

За видом покриття:
џ Класу А.

EN 50189:2000

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за ГОСТ 9850 – 72:

Діаметр

дроту,

мм

Тимчасо-

вий

опір ро-

зриву ,
2

Н/мм
2

(кгс/мм )

Напру-

ження

при

1% - ом

подовже-
2

нні, Н/мм
2

(кгс/мм )

Відно-

сне

подо-

вження,

%

Поверхнева

щільність цинку,
2

г/м

не менше

Клас А 1 група

1,75

1,80

1,85

2,00

2,10

2,20

2,30

2,40

2,50

2,65

2,80

2,95

3,05

3,20

3,40

3,65

3,80

4,25

4,50

1450

(148)

1310

(134)

2,5

1340

(137)

1170

(119)

1140

(116)

1310

(134)

3,0
1290

(132)

1100

(112)
1170

(119)

1380

(141)

1410

(144)

1280

(131)

1240

(126)

3,0

3,5

4,0

1180

(120)

1280

(131)

1310

(134)

1170

(119)

1140

(116)

1100

(112)

3,0

70

80

100

215

230

245

260

275

Тимчасо-

вий

опір

розриву,
2

Н/мм
2

(кгс/мм )

Напру-

ження

при

1% - ом

подовже-
2

нні, Н/мм
2

(кгс/мм )

Відно-

сне

подо-

вження,

%

Тимчасо-

вий

опір

розриву,
2

Н/мм
2

(кгс/мм )

Напру-

ження

при

1% - ом

подовже-
2

нні, Н/мм
2

(кгс/мм )

Тимчасо-

вий

опір

розриву,
2

Н/мм
2

(кгс/мм )

Клас Б Клас В 2 група
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МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ ДРОТУ за EN 50189:2000:

ПАКУВАННЯ

Діаметр дроту, мм

1,8 ≤ d ≤ 2,00

2,00 < d ≤ 2,25

2,25 < d ≤ 2,75

2,75 < d ≤ 3,00

3,00 < d ≤ 3,40

2
Тимчасовий опір розриву, Н/мм

Поверхнева
2

щільність цинку, г/м

не менше

Клас St1 Клас А

Вид  намотування
Розміри, мм

d* D*h

Маса,

кг

Діапазон

діаметрів,

мм

Бухти (моток) 400 х 800 х 500 350 - 800 1,75 – 4,5

1400

1400

1350

1350

1300

215

215

230

230

245
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За механічними властивостями виготовляється:
џ першого класу  – 1;
џ другого класу – 2.     

За видом покриття виготовляється:
џ без покриття.

Характеристики ТУ 14 – 4 – 1566 – 89 

ДРІТ ВУГЛЕЦЕВИЙ ДЛЯ СІТОК

Стандарт:

Діаметр:            

Застосування:

ТУ 14 – 4- 1566 – 89

від 1,30 мм до 5,00 мм

для виготовлення рифлених сіток

ПАКУВАННЯ

Вид намотування

Моток 400 х 650 х 200 120 - 150 1,3 – 2,5

3,0 – 5,0500 - 900400 х 800 х 600Бухти

Розміри, мм

d* D*h

Маса,

кг

Діапазон

діаметрів,

мм

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА
Підвищеної

точності

Допуск

за діаметром,

мм

Діаметр

дроту,

мм

Тимчасовий

опір розриву,
2

H/mm
2

(кгс/мм )

Мінімальна

кількість перегинів

Мінімальна

кількість скручувань

не менше

1 клас 2 клас2 клас1 клас

1,3

1,4

1,6

1,8

2,0

2,2

2,5

3,0

3,6

4,0

5,0

1370 - 1700

(140 - 173)

12

12

17

14

12

19

19

11

11

8

11

10

10

15

13

11

17

17

10

9

7

9

26

26

26

26

26

24

24

20

19

15

12

17

17

17

17

16

15

15

13

13

13

9

1270 - 1570

(130 - 160)

± 0,03

1180 - 1470

(120 - 150)
± 0,04

1080 - 1370
(110 - 140)

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ
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За механічними властивостями виготовляється:
џ першого класу  – 1;
џ другого класу – 2.     

За видом покриття виготовляється:
џ оцинкований – група «Ж».

Характеристики ТУ 14 – 4 – 1457 – 87

ДРІТ СТАЛЕВИЙ ОЦИНКОВАНИЙ
ДЛЯ ПРОВОДІВ ТА КАБЕЛІВ

Стандарт:
Діаметр:           
Застосування:

ТУ 14 – 4 – 1457 -87 
від 0,30 мм  до 0,50 мм
для виготовлення проводів та кабелів.

ПАКУВАННЯ

Вид намотування

0,3 – 0,57 – 14140 х 240 х 70

Шпулі   BS-60

Розміри, мм

d* D*h

Маса,

кг

Діапазон

діаметрів,

мм

Мотки

118 х 255 х 152 16 – 30 0,3 – 0,5

Діаметр

дроту,

мм

Тимчасовий

опір розриву,
2

Н/мм

Мінімальна

кількість

скручувань

Тимчасовий опір

розриву,
 2

Н/мм

Мінімальна

кількість

скручувань

Поверхнева

щільність цинку,
2

г/м , не менше

група «Ж»2 клас1 клас

0,3

0,4

0,5

Розрив дроту з вузлом має становити не менше 52 % розриву дроту без вузла.

МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ

1960 – 2340

1860 – 2240

1760 – 2070

50

45

35

1570 – 1950

1470 – 1850

1370 – 1750

55

50

40

30

40

50
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Арматурні стабілізовані пасма (канати) мають широкий спектр застосування в будівництві складних й 
відповідальних торгових та промислових споруд.

Застосування багатожильних арматурних пасм замість прокатної арматури дозволяє при менших діаметрах 
і вазі армуючої конструкції отримувати високі характеристики міцності. Для конструкторів є важливим гнучкість 
пасм, що значно полегшує проектування складних конструкцій.

Виробництво арматурних стабілізованих пасм (канатів) з низькою релаксацією на підприємстві було 
освоєно у 1994 року. У 2016-2019 роках встановлено нове сучасне обладнання, яке дозволяє виготовляти 
продукцію, яка відповідає всім сучасним вимогам.

Нове сучасне виробниче обладнання, випробувальна лабораторія, оснащена для випробувань 
стандартних та спеціальних властивостей, досвідчені фахівці гарантують задоволення будь-яких запитів та 
очікувань клієнтів.

Арматурні стабілізовані пасма виготовляються відповідно до вимог наступних стандартів: 
1)  Пасма за FprEN 10138-3:2009 «Напружувана арматура - Частина 3: Пасмо» - за конструкцією 3- і 7-

дротяні з дроту круглого або періодичного перерізу;
2) Пасма за  «Сталевий дріт з високим тимчасовим опором розриву і пасма з нього для BS 5896:2012

створення попередньої напруги в бетоні. Пасма»;
3)  Пасма за  «Стандартні технічні умови на 7-дротяні сталеві пасма без покриття для ASTM A 416/A416M-18

попередньо напруженого бетону». З дроту круглого перерізу;
4)  Пасма (канати арматурні) за ГОСТ 13840-68 «Канати сталеві арматурні 1х7. Технічні умови",
5) Арматурні стабілізовані пасма (канати) за SFS-1265-3:2014 «Напружена арматура попередньо 

напружених конструкцій - Частина 3: Пасма»
6)   Арматурні стабілізовані пасма (канати) SS 212553:2013за  «Попередньо напружені сталі – Пасма»
7)  Арматурні стабілізовані пасма (канати) за «Австрійські промислові норми. Сталь ÖNORM B 4758:2014 

для попередньо напруженої арматури»
8)  Арматурні стабілізовані пасма (канати) відповідно до вимог Ізраїльського стандарту SI 1735, частина 4, 

2022 р.
9)   Арматурні стабілізовані пасма (канати) за NEN 3868:2001 «Попередньо напружена сталь»

Пасма за національними технічними оцінками на основі EN 10138, частини 1 та 3:

10)  Польська національна технічна оцінка ITB-KOT-2018/0637 випуск 2,  «Сталеві попередньо напружені 
пасма PJSC «STALKANAT» з гладких дротів»;

11)   Угорська національна технічна оцінка NMÉ: A-16/2018 та NMÉ: A-27/2019;
12) Румунський технічний регламент  «Технічні специфікації для сталевих виробів, які ST 009-2011

використовуються в якості арматури: експлуатаційні вимоги і критерії» та Технічна угода  АТ 021-01/006-2023
«Арматурні пасма для попередньо напруженого бетону». 

ПРИЗНАЧЕННЯ: для створення напруги в попередньо напружених залізобетонних виробах. 

ДІАМЕТР ПАСМІВ: від 4,85 мм до 15,7 мм.

КОНСТРУКЦІЯ: 3-дротові і 7-дротові пасма без покриття.
 
МАТЕРІАЛ: для виготовлення арматурних пасм застосовується дріт, виготовлений з високовуглецевої 

катанки 6,0 ÷ 13,0 мм за технологією холодного волочіння.

ХІМІЧНИЙ СКЛАД СТАЛІ:

С, %

0,70 ÷ 0,90

Mn, % Si, % S, % P, % Сr, %

0,40 ÷ 0,70 0,17 ÷ 0,37 не більше 0,035 не більше 0,035 0,15 ÷ 0,25

ПАСМА (КАНАТИ) АРМАТУРНІ
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Пасма (канати) поставляються в бухтах:
џ Внутрішній діаметр: 750 мм, 800 мм, 900 мм;
џ Зовнішній діаметр: до 1600 мм;
џ ширина (висота): 750 мм; 350мм, 600 мм;

Максимальна вага бухти - 4 тонни.
7-дротяні пасма поставляються в бухтах з рядним укладанням.

ПАКУВАННЯ:

Табл. 1.  Розміри та властивості пасм за FprEN 10138-3:2009 (prEN 10138 - 3:2006, prEN 10138-3:2011).

За бажаннями замовника пасма можуть виготовлятися з дроту з вм’ятинами, при цьому центральний дріт в пасмі виготовляється гладким.
3-дротові пасма можуть виготовлятися з гладкого дроту та з дроту з вм’ятинами.

Діаметр

пасма

d,

мм

4,85

6,5

6,9

8,6

Тимчасовий

опір

розриву

Rm,
2

Н/мм

Площа

попере-

чного
b

перерізу 

Sn,
2

мм 

Маса 1

метра
b

довжини 

М,

г/м

Допустиме

відхилення

маси

1 метра

довжини, %

Характеристи-

чне

значення

максимального

навантаження

Fm,

кН

Характеристи-

чне

значення 0,1%

максимально

допустимого

навантаження 
с

F 0,1 ,p

кН

Нормативне
граничне
значення
максима-
льного

наванта-
ження

F  кНm,max,

Мінімальне
значення повного

відносного
подовження при
максимальному

навантаженні, Аgt,
с Lo ≥ 500 мм, %

a
Номінальні значення Розрахункові значення

семи-дротяні пасма

трьох-дротяні пасма

6,9

6,9

8,0

9,0

9,0

9,3

9,3

9,6

9,6

11,0

11,0

11,3

12,5

12,5

12,9

12,9

13,0

15,2

15,2

15,3

15,3

15,7

15,7

1860

1860

1860

1860

11,9

21,2

23,4

37,4

92,9

165,6

182,8

292,1

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

22,1

39,4

43,5

69,6

19,4

34,7

38,3

61,2

25,4

45,3

50

80

3,5

3,5

3,5

3,5

1770

1860

1860

1770 

1860 

1770

1860 

1770

1860

1770 

1860 

1860

1770 

1860 

1770

1860

1860 

1770 

1860 

1770

1860

1770

1860

29,0

29

38,0

50

50

52,0

52

55

55

70

70

75,0

93

93

100

100

102

139

139

140

140

150

150

226,5

226,5

296,8

390,5

390,5

406,1

406,1

429,6

429,6

546,7

546,7

585,8

726,3

726,3

781,0

781,0

796,6

1086,0

1086,0

1093

1093

1172

1172

±2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

± 2,0

51,3

53,9

70,7

88,5

93,0

92,0

96,7

97,4

102,0

124,0

130,0

140

165,0

173,0

177

186,0

190,0

246,0

259,0

248

260

266

279

45,1

47,4

62,2

77,9

81,8

81,0

85,1

85,7

89,8

109,0

114,0

123

145,0

152,0

156

164,0

167,0

216,0

228,0

218

229

234

246

59

62

81,3

102

107

106

111

112

117

143

150

161

190

199

204

214

219

283

298

285

299

306

321

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 ГПа (кН/мм2).
Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу та щільності сталі 7,81 кг/дм3.
Примітка с. Характеристичне значення 0,1 % максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88 % від зазначеного
характеристичного значення максимального навантаження.
Релаксація після 1000 годин з початковим навантаженням 70% від  F  не більше 2,5%.mа

Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за FprEN 10138-3:2009.
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ТАБЛ. 2.  РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА BS 5896:2012.

Діаметр

пасма

d,

мм

Тимчасовий

опір

розриву

Rm,
2

Н/мм

Площа

попере-

чного
b

перерізу 

Sn,
2

мм 

Маса 1

метра
b

довжини 

М,

г/м

Допустиме

відхилення

маси

1 метра

довжини,

%

Характеристи-

чне

значення

максимального

навантаження

Fm,

кН

Характеристи-

чне

значення 0,1%

максимально

допустимого

навантаження
с

F  0,1 , кНp

Нормативне
граничне
значення
максима-
льного

наванта-
ження

F  кНm,max,

Мінімальне
значення
повного

відносного
подовження при
максимальному

навантаженні, Аgt,
с Lo ≥ 500 мм,

%

a
Номінальні значення Розрахункові значення

семи-дротяні пасма

8,0

9,3

9,3

9,6

11,0

11,3

12,5

12,5

12,7

12,9

15,2

15,2

1860

1770

1860 

1860

1770 

1860

1770 

1860 

1860

1860

1670

1860

38,0

52,0

52

55

70

75,0

93

93

112

100

139

139

296,8

406,1

406,1

429,6

546,7

585,8

726,3

726,3

874,7

781,0

1086,0

1086,0

± 2,0

70,7

92

96,7

102

124

140

165

173

208

186

232

259

62,2

81

85,1

89,8

109

123

145

152

183

164

204

228

81,3

106

111

117

143

161

190

199

239

214

267

298

3,5

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 ГПа (кН/мм2).

Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу та щільності сталі 7,81 кг/дм3.

Примітка с. Характеристичне значення 0,1 % максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88 %

від зазначеного характеристичного значення максимального навантаження.

Релаксація після 1000 годин з початковим навантаженням 70% від F  не більше 2,5%.mа

Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за BS 5896:2012.

ТАБЛ. 3.  РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА ASTM A 416/A416M-18.

Діаметр

пасма

d, дюймів

(мм)

Тимчасовий

опір розриву,

кілофунт

на кв. дюйм
2

(Н/мм )

Площа 

поперечного
b

перерізу 

S  кв. n,
2

дюйм (мм )

Маса 1 метра

довжини b

 М,

фунт/1000

футів

(г/м)

Мінімальна

міцність на

розрив,

фунт-сила 

(кН)

Мінімальне

навантаження
 с

при розтягуванні

1,0%,

фунт-сила (кН)

Мінімальне значення

повного відносного

подовження

при максимальному

навантаженні, 

Аgt, с Lo ≥ 24 дюйма, %

a
Номинальные значения Розрахункові значення

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути 194-199 ГПа (кН/мм2).

Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу та щільності 7,81 кг/дм3.

Примітка с. Значення мінімального навантаження при розтягуванні 1,0 % обчислюється для всіх діаметрів як 90 % від міцності на розрив.

Релаксація після 1000 годин не більше 2,5% при початковому навантаженні 70% від мінімальної межі міцності.

Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог в ASTM A 416/A416M-18.

0,313 (7,9)

0,375 (9,5)

0,438 (11,1)

0,500 (12,7)

0,600 (15,2)

семи-дротяні пасма - марка 250 (1725) – допуск ±0,016 дюйма (±0,40 мм) від номінального діаметра.

семи-дротяні пасма – марка 270 (1860) – допуск +0,026, -0,006 дюйма (+0,65, -0,15 мм) від номінального діаметра.

250 (1725)

250 (1725)

250 (1725)

250(1725)

250 (1725)

0,058(37)

0,080(52)

0,108(69,7)

0,144(92,9)

0,216(139)

197(294)

272(405)

367(548)

490(730)

737(1090)

14500(64,5)

20000(89,0)

27000(120)

36000(160)

54000(240)

13050(58,1)

18000(80,1)

24300(108,1)

32400(144,1)

48600(216,2)

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

0,375 (9,53)

0,438(11,1)

0,500(12,7)

0,600(15,24)

270(1860)

270(1860)

270(1860)

270(1860)

0,085(55)

0,115(74,2)

0,153(98,7)

0,217(140)

290(430)

390(580)

520(780)

740(1100)

23000(102)

31000(138)

41300(184)

58600(261)

20700(92,1)

27900(124,1)

37170(165,3)

52740(234,6)

3,5

3,5

3,5

3,5
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Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 гПа (кН/мм2).

Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу та щільності 7,85 кг/дм3.

Примітка с. Зусилля на умовній межі плинності 0,2 % обчислюється для всіх діаметрів як 85 % від розривного зусилля.

Релаксація після 1000 годин з початковим навантаженням 70% від мінімального розривного зусилля, не більше 2,5%.

Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за ГОСТ 13840-68.

ТАБЛ. 4.  РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА ГОСТ 13840-68.

Умовний

діаметр

пасма

d,

мм

Діаметр

пасма

d,

мм

Тимчасовий

опір

розриву

Rm,
2

Н/мм

Площа 

поперечно-

го
b

перерізу 

Sn,
2

мм 

Маса

1 метра
b

довжини

М,

г/м

Допустиме

відхилення від

номінального

діаметра, мм

Мінімальне

розривне

зусилля,

кН

Зусилля
на умовній

межі
плинності

Р0,2%,
кН

Мінімальне
значення повного

відносного
подовження при
максимальному
навантаженні,

Аgt, с Lo ≥ 300 мм,
%

a
Номінальні значення Розрахункові значення

семипроволочные

9,0

12,0

15,0

9,35

12,40

15,20

1770

1770

1670

53

93

139

419

736

1098

+0,15, -0,3

+0,2, -0,4

+0,2, -0,4

93,5

164,0

232,0

79,5

139,5

197,0

4,0

4,0

4,0

Площа 

поперечного
b

перерізу 

Sn,
2

мм 

Допустиме

відхилення

маси

1 метра

довжини,

%

Характери-

стичне

значення

максимального

навантаження

F ,m

кН

Діаметр

пасма

d,

мм

Тимчасо-

вий

опір

розриву

Rm,
2

Н/мм

Маса

1 метра
b

довжини  

М,

г/м

Характеристичне

значення 0,1%

максимально

допустимого

навантаження
с

F  0,1 , кНp

Нормативне

граничне

значення

максима-

льного

навантаження

Fm,max,  кН

Мінімальне
значення
повного

відносного
подовження

при
максимальному
навантаженні,

Аgt,
с Lo ≥ 500 мм,

 %

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 +/- 15 ГПа (кН / мм2).

Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу і щільності 7,81кг/дм3.

Примітка с. Характеристичне значення 0,1% максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88%

від зазначеного характеристичного значення максимального навантаження.

Релаксація після 1000 годин не більше 2,5% при початковому навантаженні 70% Fmа.

Спеціальні властивості відповідно з додатковими вимогами  згідно з SFS-1265-3:2014.

a
Номінальні значення Розрахункові значення

семи-дротяні пасма

ТАБЛ. 5.  РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА SFS-1265-3:2014

9,3

9,6

11,0

11,3

12,5

12,9

13,0

15,2

15,3

15,7

1860

52

55

70

75

93

100

102

139

140

150

406,1

429,6

546,7

585,8

726,3

781,0

796,6

1086,0

1093

1172,0

± 2,0

96,7

102

130

140

173

186

190

259

260

279

85,1

89,8

114

123

152

164

167

228

229

246

111

117

150

161

199

214

219

298

299

321

3,5

трьох-дротяні пасма

6,5 21,2 165,6 39,4 34,7 45,31860 ± 2,0 3,5
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ТАБЛ. 6.  РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА SS 212553:2013

Діаметр

пасма

d,

мм

Тимчасовий

опір

розриву

Rm,
2

Н/мм

Площа

попере-

чного
b

перерізу 

Sn,
2

мм 

Маса

1 метра
b

довжини 

М,

г/м

Допустиме

відхилення

маси

1 метра

довжини,

%

Характери-

стичне

значення

максимального

навантаження

F  кНm,

Характери-

стичне

значення 0,1%

максимально

допустимого

навантаження
с

F  0,1 , кНp

Нормативне
граничне
значення
максима-
льного

наванта-
ження

F  кНm,max,

Мінімальне
значення
повного

відносного
подовження

при максимальному
навантаженні,

Аgt, с Lo ≥ 500 мм,
%

a
Номінальні значення Розрахункові значення

9,3

9,6

11,0

11,3

12,5

12,9

13,0

15,2

15,3

15,7

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 +/- 15 ГПа (кН / мм2).

Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу і щільності 7,81кг/дм3.

Примітка с. Характеристичне значення 0,1% максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88%

від зазначеного характеристичного значення максимального навантаження.

Релаксація після 1000 годин не більше 2,5% при початковому навантаженні 70% Fmа.

Спеціальні властивості відповідно з додатковими вимогами  згідно з SS 212553:2013.

1860

52

55

70

75

93

100

102

139

140

150

406,1

429,6

546,7

585,8

726,3

781,0

796,6

1086,0

1093

1172,0

±2,0

96,7

102

130

140

173

186

190

259

260

279

85,1

89,8

114

123

152

164

167

228

229

246

111

117

150

161

199

214

219

298

299

321

3,5

ТАБЛ. 7. РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА ÖNORM B 4758:2014.

Діаметр

пасма

d,

мм

Тимчасовий

опір

розриву

Rm,
2

Н/мм

Площа

попере-

чного
b

перерізу 

Sn,
2

мм 

Маса

1 метра
b

довжини 

М,

г/м

Допустиме

відхилення

маси

1 метра

довжини, %

Характери-

стичне

значення

максимального

навантаження

Fm,

кН

Характери-

стичне

значення 0,1%

максимально

допустимого

навантаження
с

F  0,1 , кНp

Нормативне
граничне
значення

максималь-
ного

наванта-
ження

F  кНm,max,

Мінімальне
значення повного

відносного
подовження при
максимальному
навантаженні,

Аgt, с Lo ≥ 500 мм,
%

a
Номінальні значення Розрахункові значення

семи-дротяні пасма

9,3

9,3

9,6

9,6

11,0

11,0

12,5

12,5

12,9

12,9

15,2

15,2

15,3

15,3

15,7

15,7

1770

1860 

1770

1860

1770 

1860

1770 

1860 

1770

1860

1770

1860 

1770

1860 

1770

1860 

52

52

55

55

70

70

93

93

100

100

139

139

140

140

150

150

406,1

406,1

429,6

429,6

546,7

546,7

726,3

726,3

781,0

781,0

1086

1086

1093

1093

1172

1172

± 2,0

92

96,7

97,4

102

124

130

165

173

177

186

246

259

248

260

266

279

81

85,1

85,7

89,8

109

114

145

152

156

164

216

228

218

229

234

246

106

111

112

117

143

150

190

199

204

214

283

298

285

299

306

321

3,5

трьох-дротяні пасма

6,5 1860 21,2 165,6 39,4 34,7 45,3 3,5± 2,0

семи-дротяні пасма
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Діаметр
пасма
∅k,
мм

1) Тип пасма, номінальний діаметр та номінальна міцність на розтягування вказані тільки для цілей позначення. 
2) Номінальна міцність на розтяг розраховується виходячи з номінальної площі поперечного перерізу та зазначеного характеристичного максимального зусилля
(див. виноску 5). 
3) Жоден результат окремого випробування має бути менше 95% від заданого значення характеристики. 
4) Враховуючи невеликий допуск по масі на довжину, були вказані характерні зусилля, а не напруги.
5) Розрахункове навантаження 0,1% є обов'язковим, а розрахункове навантаження 0,2% призначене лише для інформації (див. ISO 6934-1),
за винятком випадків, коли узгоджено інше.
Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за SI 1735.

ТАБЛ. 9.  РОЗМІРИ ТА ВЛАСТИВОСТІ ПАСМ ЗА NEN 3868:2001

Марка
попередньо
напруженої

сталі

Площа
попере-
чного

перерізу
Ap,

2
мм 

Маса
1 метра

довжини
 ρ1,
г/м

Допустиме
відхилення

маси,
г/м

Характери-
стичне

значення
максимального
навантаження

Fpuk, кН

Характери-
стичне

значення 0,1%
максимально
допустимого

навантаження
Fp0,1k, кН

Нормативне
граничне
значення

макси-
мального
наванта-

ження
Fpumax, кН

Мінімальне
значення
повного

відносного
подовження при
максимальному
навантаженні,

εpu, с Lo ≥ 500 мм,
%

Номінальні значення Розрахункові значення

9,3

12,5

12,9

Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу і щільності 7,85кг/дм3.
Спеціальні властивості відповідно з додатковими вимогами  згідно з NEN 3868:2001.

FeP 1860

52

93

100

408,2

730,1

785,0

+/- 8,0

+/- 15,0

+/- 16,0

97

173

186

83

149

160

1,15 Fpuk 3,5

Табл. 8.  Розміри та властивості пасм за Ізраїльським стандартом SI 1735, частина 4, 2022 р

Діаметр
1)

пасма ,

мм

Тимчасовий

опір
1),2)

розриву
2

Н/мм

Площа

попере-

чного
 2) 

перерізу  
 2

мм

Маса

1 метра

довжини,

г/м

Допустиме

відхилення

маси

1 метра

довжини,

%

Максимальне
2),3),4)

зусилля ,

кН

Характери-

стичне

значення 0,1%

максимально

допустимого

наванта-
3),4),5)

ження , кН

Мінімальне значення
повного відносного

подовження
при максимальному

навантаженні,
Аgt, с Lo ≥ 500 мм, %

a
Номінальні значення Розрахункові значення

семи-дротяні пасма стандартні

9,5

12,7

15,2

15,7

1860

54,8

98,7

139

150

432

774

1101

1180

+4

-2

102

184

259

279

83,6

151

212

237

3,5

семи-дротяні пасма

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 ГПа (кН/мм2).
Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу та щільності сталі 7,81 кг/дм3.
Примітка с. Характеристичне значення 0,1 % максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88 %
від зазначеного характеристичного значення максимального навантаження.  
Релаксація Класс R1 - після 1000 годин з початковим навантаженням 70% від  Fmа не більше 2,5%.
Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за ÖNORM B 4758:2014.

Діаметр
пасма

d,
мм

Табл. 10.  Розміри та властивості пасм за ITB-KOT-2018/0637, додаток 2

Тимчасовий
опір

розриву

R ,m
2

Н/мм

Площа
попере-
чного

b
перерізу   

Sn,
 2

мм

Маса
1 метра

b
довжини 

 М,
г/м

Допустиме
відхилення

маси 1 метра
довжини,

%

Характери-
стичне

значення
максимального
навантаження

F ,кНm

Характери-
стичне

значення 0,1%
максимально
допустимого

навантаження
Fp 0,1с, кН

Нормативне
граничне
значення
максима-
льного

наванта-
ження

F   кНm,max,

Мінімальне
значення повного

відносного
подовження при
максимальному
навантаженні,

Аgt, с Lo ≥ 500 мм,
%

Номінальні значення Розрахункові значення

12,5

15,2

93

139

726,3

1086

± 2,0

± 2,0

173,0

259,0

149,0

223,0

1860 

1860

199,0

298,0

3,5

3,5

семи-дротяні пасма (з круглим перерізом дротів)
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2
Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 ГПа (кН/мм ) ± 10%.  
Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу і щільності 7,81кг/дм3..
Примітка с. Характеристичне значення 0,1 % максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88 %
від зазначеного характеристичного значення максимального навантаження.  
Релаксація 1000 годин з початковим навантаженням 70% від  Fmа не більше 2,5%.
Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за ITB-KOT-2018/0637, додаток 2.

Діаметр
пасма

d,
мм

Табл. 11. Розміри та властивості пасм за  NMÉ: A-16/2018 та NMÉ: A-27/2019.

Тимчасовий
опір

розриву

R ,m
2

Н/мм

Площа
попере-
чного

b
перерізу   

Sn,
 2

мм

Маса
1 метра

b
довжини 

 М,
г/м

Допустиме
відхилення

маси 1 метра
довжини,

%

Характери-
стичне

значення
максимального
навантаження

F ,кНm

Характери-
стичне

значення 0,1%
максимально
допустимого

навантаження
Fp 0,1с, кН

Нормативне
граничне
значення
максима-
льного

наванта-
ження

F   кНm,max,

Мінімальне
значення повного

відносного
подовження при
максимальному
навантаженні,

Аgt, с Lo ≥ 500 мм,
%

Номінальні значення Розрахункові значення

9,3

12,5

52

93

406,1

726,3

± 2,0

± 2,0

96,7

173,0

85,1

152,0

1860 

1860 

111

199

3,5

3,5

семи-дротяні пасма (з круглим перерізом дротів)

Примітка a. Модуль пружності (Е) може бути прийнятий за 195 ГПа (кН/мм2).  
Примітка b. Номінальна лінійна щільність (маса одного метра довжини) виробу розраховується від площі поперечного перерізу і щільності 7,81кг/дм3..
Примітка с. Характеристичне значення 0,1 % максимально допустимого навантаження обчислюється для всіх діаметрів як 88 %
від зазначеного характеристичного значення максимального навантаження.  
Релаксація 1000 годин з початковим навантаженням 70% від  Fmа не більше 2,5%.
Спеціальні властивості відповідно до додаткових вимог за NMÉ: A-16/2018 та NMÉ: A-27/2019.

Номіна-
льний

діаметр.
(мм)

Табл. 12.  Розміри та властивості пасм за ST 009-2011 та технічній угоді АТ 021-01/006-2023.

Тимчасовий
опір

розриву
2

(Н/мм )

Номіна-
льна

площа
попере-
чного

перерізу
2

(мм )

Маса
1 метру

(г/м)
(±2,0%)

Сила
міцності

на
розрив

(кН)

0,1 % від
характерного

значення
сили при

випробуванні
на

розтягування
(кН)

Повне
відсоткове

подовження
за

максимальної
сили 

A  (%)gt

Ізотермічна
релаксація

через
1000

годин

Модуль
пружності

(ГПа)
(±10ГПа)

6,5
6,9
8,6

21,2
23,4
37,4

165,6
182,8
292,1

39,4
43,5
69,6

34,7
38,3
61,2

3,51860 2,5 195

2
Пасма з трьох дротів з категорії опору 1860 Н/ мм

Зовнішні дроти пасм можна вибрати з круглим або періодичним профілем.
Спеціальні властивості у відповідно до додаткових вимог по ST 009-2011 та по технічній угоді АТ 021-01/006-2023

6,9

8,0

9,0

9,3

9,6

11,0

12,5

12,9

15,2

15.3

15.7

29

38

50

52

55

70

93

100

139

140

150

226,5

296,8

390,5

406,1

429,6

546,7

726,3

781

1086

1093

1172

53,9

70,7

93,0

96,7

102

130

173

186

259

260

279

47,4

62,2

81,8

85,1

89,8

114

152

164

228

229

246

3,5 2,5 195

2
Пасма з семи дротів з категорії опору 1860 Н/ мм

2
Пасма з семи дротів з категорії опору 1770 Н/ мм

6,9

9,0

9,3

9,6

11,0

12,5

12,9

15,2

15.3

15.7

29

50

52

55

70

93

100

139

140

150

226,5

390,5

406,1

429,6

546,7

726,3

781

1086

1093

1172

51,3

88,5

92,0

97,4

124

165

177

246

248

266

45,1

77,9

81,0

85,7

109

145

156

216

218

234

3,5 2,5 195

1860 

1770
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ФІБРА СТАЛЕВА

Фібра сталева призначена для виробничих підлог промислових будівель, дорожніх і аеродромних покриттів, 

покриттів для гірничої промисловості, стінових конструкцій, армування основи доріг, підводних бетонних 

конструкцій, стабілізації схилів та інше. Легке ручне або машинне укладання.

Фібра сертифікована британським сертифікатом від BSI (UKCA сертифікат постійності 

експлуатаційних показників продукції) та литовським сертифікатом від Statybos produkcijos 

sertifikavimo centras. 

Фібра сталева виготовляється відповідно до вимог Європейського стандарту EN 14889-1:2006:

- з низьковуглецевого дроту загального призначення без покриття та оцинкованого діаметрів 0,75-1,05 мм. 

Тимчасовий опір розриву дроту без покриття: 1000 – 1700 Н/мм2, оцинкованого дроту: 900 – 1500 Н/мм2;

- з високовуглецевого дроту діаметрів 0,9-1,05 мм з тимчасовим опором розриву 1900-2300 Н/мм2.

За класами міцності фібра виготовляється:

Для дроту діаметрами 0,75 мм – 1,05 мм та довжиною фібри 35, 50 або 60 мм:

-1 класу – 1150 МПа (1150 +/-7,5% Н/мм2);

-2 класу - 1335 МПа (1335 +/-7,5% Н/мм2);

-3 класу - 1550 МПа (1550 +/-7,5% Н/мм2).

-4 класу - 2150 МПа (2150 +/-7,5% Н/мм2).

Для дроту діаметром 0,9 мм та довжиною фібри 60 мм:

- 1А класу - 1250 МПа (1250 +/-7,5%);

- 3А класу - 1500МПа (1500 +/-7,5%).

За узгодженням зі споживачем допускається виготовлення фібри зі сталевого дроту з іншими діапазонами 

тимчасового опору розриву.

За типами геометричної форми фібра виготовляється наступних типорозмірів:

- Фібра із загнутими кінцями (HE)

- Фібра з плющеними кінцями (FE)

- Фібра хвилеподібна (URW)

Фібра із загнутими кінцями (HE)

Конструкція фібри із загнутими кінцями.

L – довжина фібри;

а – висота загнутого кінця;

b – довжина загнутого кінця;

c – довжина середньої частини
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Умовне
позначення

Діаметр, мм Довжина, мм
Довжина

плющеного кінця, мм
Ширина

плющеного кінця, мм

Умовне
позначення

Діаметр, мм Довжина, мм Довжина хвилі, мм Висота хвилі, мм

HE 60/1,05 (10560)

HE 60/1,0 (1060)

HE 60/0,9 (0960)

HE 60/0,85 (08560)

HE 60/0,8 (0860)

HE 60/0,75 (07560)

HE 50/1,0 (1050)

HE 50/0,9 (0950)

HE 50/0,8 (0850)

HE 50/0,75 (07550)

HE 35/0,75 (07535)

Умовне
позначення

Діаметр, мм Довжина, мм
Довжина

загнутого кінця, мм
Висота

загнутого кінця, мм

1,05±0,050

1,0 ± 0,050

0,9±0,045

0,85±0,040

0,8±0,040

0,75±0,038

1,0 ± 0,050

0,9±0,045

0,8±0,040

0,75±0,038

0,75±0,038

60,0 ± 3,0

60,0 ± 3,0

60,0 ± 3,0

60,0 ± 3,0

60,0 ± 3,0

60,0 ± 3,0

50,0±2,5

50,0±2,5

50,0±2,5

50,0±2,5

35,0 ± 1,75

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 + 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

5,0 ± 1,0

3,1±0,5

3,1±0,5

3,1±0,5

2,9±0,5

2,9±0,5

2,8±0,5

3,1±0,5

2,9±0,5

2,8±0,5

2,8±0,5

3,2±0,5

FE 50/1,0 (1050)

FE 50/0,85 (08550)

FE 50/0,8 (0850)

1,05±0,050

1,0 ± 0,043

0,9±0,040

50,0±2,5

50,0±2,5

50,0±2,5

5,0 +0,5/- 1,0

5,0 +0,5/- 1,0

5,0 +0,5/- 1,0

1,6±0,3

1,6±0,3

1,7±0,3

URW 60/1,05(10560)

URW 60/1,0 (1060)

URW 50/1,0(1050)

1,05±0,053

1,0 ± 0,050

1,0 ± 0,050

60,0 ± 3,0

60,0 ± 2,5

50,0±2,5

8,0 ± 1,0

8,0 ± 1,0

8,0 ± 1,0

2,0 ± 0,6

2,0 ± 0,6

2,0 ± 0,6

Фібра з плющеними кінцями (FE)

Конструкція фібри із плющеними кінцями.

L – довжина фібри;

а – ширина плющеного кінця;

b – Довжина плющеного кінця;

с – Довжина середньої частини.

Фібра хвилеподібна (URW)

Конструкція хвилеподібної фібри.

L-довжина фібри;

а – висота хвилі;

b – довжина хвилі.
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УПАКОВКА

Фібра сталева упаковується в ящики з гофрокартону по 7,5 кг, 10 кг, 15 кг, 20 кг, 25 кг, залежно від типорозміру 

фібри. Ящики укладаються на дерев'яні піддони розміром 1100 х 950 мм у 4-13 рядів залежно від замовленого 

споживачем ваги піддону. Потім ящики на піддоні упаковуються у стрейч-фолію та пов'язуються до піддону 

поліпропіленовими стрічками. Вага піддону орієнтовно може становити 975-1250 кг.

На вимогу споживача для більшої безпеки фібри в ящиках упаковані в стрейч-фолію піддони з фіброю 

додатково упаковуються в чохли поліпропіленові.

Також фібра сталева упаковується у спеціальні поліпропіленові мішки - "біг-беги" 500 кг, 1000 кг, 1200 кг. 

Орієнтовні розміри «біг-бегу» – 1050х900х1000 мм. Біг-беги встановлюються на дерев'яні піддони розміром 

1100 х 950 мм і пов'язуються до піддону металевими стрічками. На вимогу споживача для більшої безпеки при 

транспортуванні «біг-беги» розміщуються у фанерних коробах розмірами 1100х950х950 мм, встановлених на 

дерев'яні піддони. Товщина фанери – S=18 мм. Для полегшення дерев'яної тари дві протилежні стінки короба 

виготовляються із дошки, а решта дві стінки – з фанери.

При упаковці фібри в ящики проводиться орієнтоване укладання фібри, що дозволяє виключити витрати 

будівельних організацій на комкування фібри в процесі перемішування будівельних сумішей та бетону.
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СТАЛЬКАНАТ був заснований в 1806 як канатна фабрика, яка забезпечувала 
продукцією морський порт і комплектувала судна оснащенням. З часу 

заснування міста Одеси, дотепер,
наш завод подолав гігантський шлях удосконалення та розвитку, маючи чітку 

орієнтацію на потреби клієнтів у постійно
мінливому ринковому середовищі.

Сьогодні Приватне Акціонерне Товариство «Стальканат»
 є найбільшим підприємством в Україні, яке виробляє метизну продукцію 

(канати, пасма, дріт, фібру, стропи).
На підприємстві працюють понад тисячу

співробітників.
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